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©Walzlager 

(§) Urn ein Wilzlager mit verschleiS- und/odar korrosionsfe- 
sten Beschichtungen aus W, Co, Mo und/oder gegebenen- 
falls weiteren Matarialien mit elnfachen und kostengunsti- 
gen Mitteln gegen VerschleiS zu schutzen und dabei auch 
herkommliche Walzlagerstahie einzusotzen, wird vorge- 
schlagan, daS erst die Walzlagertalte beschichtet warden, 
daS anschlieBend die Warmebehandlung dor Teila erfolgt 
und daS dann die mechanische Bearbeitung dar Waizlager- 
teile vorgenommen wird. 



< 

CM 



10 

CM 

10 




LU 
Q 



3DOCID: <DE__19525702A1_ 



Die folgenden Angaben alnd dan vom Anmelder aingeraichten Unterlagen ontnommen 

BUNDESDRUCKEREI 11. 98 602 083/400 



3/25 



DE 195 25 702 Al 



l 

Beschreibung 



10 



15 



20 



25 



30 



Die Erf indung betrifft ein Walzlager nach dem Ober- 
begriffdesAnspruchsl. 

Bei Walzlagern die unter erschwerten Umgebungsbe- 
dingungen arbeiten, also z. B. in korrosiver Atmosphare 
Oder mit verschmutztem Schmierstoff betneben wer- 
den, kommt es zu tribochemischen Reaktionen oder un- 
ter dern EinfluB von ortlichen Uberhitzungen in der 
Kontaktzone der Walz/Gleitpartner werden Diffusions- 
prozesse induziert. Auch lagera sich manchmal Ver- 
schleiBteilchen z. B. im weichen Kafigmatenal ein und 
wirken dann auf die gegeniiberliegenden Lagernngbe- 
reiche stark abrasiv ein. Man hat versucht, dieses Pro- 
blem dadurch zu losen, daB man die entsprechenden 
Lagerteile durch hoheres Harten (Aufkohlen, Nitneren) 
oder durch Beschichten gegen VerschleiB schiitzt So 
sind Keramikbeschichtungen oder Titanmtnd ,-bond 
oder -sulf idbeschichtungen bekannt. Diese Bescnichtun- 
gen konnen aber nur bei hochangelassenen Stahlen ver- 
wendet werden, da die Beschichtung bei hohen Tempe- 
raturen erfolgt und somit nur bei AnlaBtemperaturen 
uber 500° C einsetzbar sind. Bei herkommhchen Walzla- 
gerstahlen mit AnlaBtemperaturen von 150° -250 C 
konnen solche Verfahren nicht angewendet werden, da 
die geharteten Teile sonst beim Beschichten wieder zu 
weich werden. m 

Aus der DE-AS 23 60 547 ist ein Verfahren zur Ver- 
besserung von aufgespritzten Oberziigen bei Lagertei- 
len bekannt, bei dem die aufgespritzte Schicht in einer 
Vakuumkammer mit Hilfe von Elektronenstrahlen um- 
geschmoizen wird. Dadurch soil eine verbesserte Bin- 
dung zwischen der aufgetragenen Schicht und dem 
Grundmaterial erzielt werden. 

Aus der US-PS 5,165,804 ist ein Walzlager bekannt, 
das eine TiN-Beschichtung der den Kafigbereichen ge- 
geniiberliegenden Ringbereiche aufweist Auch nier be- 
steht das Problem der hohen AnlaBtemperatur. 

Aus der JP 1-58814 A ist es bekannt, die Laufnngteile 
eines Walzlagers im Bereich der Kafigringteile mit Ein- 
satzen aus Keramik zu versehen, urn den VerschleiB zu 
reduzieren. Dies ist jedoch auf wendig und teuer. 

Es ist deshalb Aufgabe der Erf indung, ein Walzlager 
der eingangs genannten Art mit einf achen und kosten- 
giinstigen Mitteln gegen VerschleiB zu schutzen und 
dabei auch herkommliche Walzlagerstahle einzusetzen. 

Die LSsung dieser Aufgabe gelingt mit den im kenn- 
zeichnenden Teil des Anspruchs 1 angegebenen Merk- 
malen. Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den An- 
spruchen 2—5 angegeben. 

Durch das Aufbringen der Beschichtung vor dem ub- 
lichen Warmebehandeln und dem nachfolgenden me- 
chanischen Bearbeiten lassen sich die aufgezeigten Pro- 
bleme vermeiden. , , . . . . _ 

Die Erfindung soil an einem Ausfuhrungsbeispiel er- 

lautert werden. n . . 

Fig.l zeigt ein erfindungsgemaBes Walzlager im 

C Fig. 2 zeigt ein Schnittbild durch einen Teil des Lauf- 
rings im Bereich der Beschichtung. . 

In Fiff. 1 1st der Innenring mit 1, der AuBennng mit 2, 
die Walzkfirper mit 3 und der Kaf ig mit 4 bezeichnet Es 
wurde ein herkdmmlicher WSlzlagerstahl W3 verwen- 
det, der im Kaf igbereich mit einer Schicht aus Wolfram, 
Cobalt oder Molybdan nach dem Plasmaspruhverf ahrcn 
beschichtet wurde. AnschlieBend wurde der Ring gehar- 
tet auf 180°C angeiassen und anschlieBend geschhffen. 
Die Schichtdicke betrug nach dem Schleifen noch min- 



destens 0,3 mm und hatte eine Harte von 1000 HV1. 
Unter Betriebsbedingungen wurde die Schicht dann aut 
1800 HV erhoht (work hardened). Ein solches Lager ist 
gegen tribochemischen, physischen und mechamscnen 
VerschleiB zuverlassig geschutzt 

Aus Fig. 2 ist der Schichtaufbau deuthch zu sehen. 
Das Schliffbild zeigt das Grundmaterial 5, einen her- 
kommlichen Walzlagerstahl und die aufgebrachte Woll- 
ramschicht 6. 

Patentanspruche 

1 Walzlager mit verschleiB- und/oder korrosions- 
festen Beschichtungen aus W, Co, Mo und/oder ge- 
gebenenfalls weiteren Materialien, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB erst die Walzlagerteile be- 
schichtet werden, daB anschlieBend die Warmebe- 
handlung der Teile erfolgt und daB dann die mecha- 
nische Bearbeitung der Walzlagerteile vorgenom- 
menwird. , 

2 Walzlager nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schicht 0,3-1 mm dick ist und 
eine Harte von 600-1200 HV1 aufweist 

3. Walzlager nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schichtdicke nach der mechani- 
schen Bearbeitung mind. 0,3 mm betragt 

4. Walzlager nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschichtung unter Gleitbean- 
spruchung eine Harte von 800-2000 HV erreicht 

5. Walzlager nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schicht durch Laser- oder Elek- 
tronenstrahlschweiBen oder durch Plasmaspruhen 
auf gebracht wird 
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